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Portfolio Dienstleistungen
 Teleskopabdeckungen * Eigene Konstruktion und Entwicklung

* Einhausungen von Maschinen und Anlagen von Verkleidungen

¢ Technische Machbarkeitsstudie

Faltenbalge
* Endmontage von Baugruppen

Blechkomponenten
* Montage der Verkleidungen beim Kunden

Maschinenbauteile und Montagebaugruppen

FUhrungsbahnabstreifer fir Maschinen
Kooperationsbereich

Sicherheits-Schutzglaser
* Maschinenbau

Lohnfertigung » Abfallwirtschaft

e Lasern/Stanzen auf CNC-Maschinen

Elektroindustrie

* Schlosserarbeiten ¢ Holzverarbeitende Industrie

Maschinelles Abkanten von Blechen « Automobilindustrie

SchweilRen * Energiewirtschaft

Pulverbeschichtung » 3D-Druck und Druckindustrie

Zertifizierungen

TUVNOR D » 1ISO 9001 . 1ISO 3834-2

« ISO 14001 + ISO 15085-2




Abstreifsysteme

Abstreifsysteme werden zur Reinigung der Fuh-
rungsflachen von Werkzeugmaschinen eingesetzt.
lhr Einsatz hilft, die Genauigkeit zu erhalten und die
Lebensdauer der Fihrungsflachen zu erhéhen. Je
nach Typ werden sie auf ein Tragerprofil geschraubt,
genietet, geklebt oder punktgeschweifdt.

¢ Kontinuierliche Weiterentwicklung zur Reduzierung
des passiven Widerstandes

¢ Einsatz von neuen Werkstoffen
¢ Anwendungen fur Nass- und Trockenbetrieb
* Breite Palette an Profilen und Anwendungen

 Eigene Herstellung.

Geringerer Energieverbrauch:

* Neues Abstreifermaterial auf der Basis eines thermo-
plastischen Polyurethans mit Modifikatoren, das den
passiven Widerstand des Abstreifers selbst bei der
Trockenbearbeitung um 75 % reduziert, wobei alle
Schlusseleigenschaften, wie Abriebfestigkeit und Za-
higkeit, erhalten bleiben.

Prazise Oberflachenabstreifer

Typ S

Hochleistungsabstreifer in einem Edelstahlprofil. Ab-
streifprofil PU85. Geeignet zum Abwischen grofRer Men-
gen von Spanen und Flussigkeiten auf prazisen Oberfla-
chen, Klingenhub 1 mm. Kann mit einem Vorabstreifer aus
flexiblem rostfreiem Stahl ausgestattet werden.

Typ E

Easy Click Abstreifer fur Standardanwendungen. PU8SO
Abstreifprofil mit Schraubléchern, montiert auf einem
Stahlprofil. Besonders geeignet fur Fihrungsbahnflachen
unter Teleskopabdeckungen. Blatthub bis zu 3 mm. Passt
sich der zu wischenden Oberflache prazise an.

Gegossene Abstreifer

Zeichnen sich durch ihre hohe Préazision aus. Hergestellt
aus NBR und auf einem Stahlprofil montiert. Hauptséach-
lich fur die Serienproduktion bestimmt.

Abstreifer fir Standardoberflachen
von Teleskop-Abdeckungen

DSP8

Zur Verwendung mit kleinen Teleskopabdeckungen. Ver-
fugt Uber ein Tragerprofil aus Edelstahl zum Schwei-
3en. Das SLP8-Abstreifprofil aus PU85-Material ist aus-
tauschbar. Erhéltlich in einer Version mit integrierter
StoRdampfung.

DSP12

Fur den Einsatz mit mittelgroRen Teleskopabdeckungen.
Ausgestattet mit einem Tragerprofil aus Edelstahl zum
SchweilRen. Das Abstreifprofil SLP12 aus PU85-Material
ist austauschbar.

DV12

Fur den Einsatz mit grof3en Teleskop-Abdeckungen kon-
zipiert. Ausgestattet mit einem Tragerprofil aus rostfrei-
em Stahl zum Schweiflden. Das SLV12-Abstreifprofil aus
PU85-Material ist austauschbar. GroRRer Lippenhub.

LP8

Fur kleine und mittlere Teleskop-Abdeckungen. Verfugt
Uber ein gezogenes Tragerprofil zum SchweilRen. Das Ab-
streifprofil ST1 mit optimierter Geometrie und reduzier-
tem passiven Widerstand ist austauschbar.

Abstreifer fur den vielseitigen
Einsatz

Abstreifer Typ L

Hergestellt aus NBR. Mit einem vulkanisierten Abstreif-
profil, das auf einem 500 mm langen Stahltragerprofil
montiert ist. Typen: L12,5, L14, L18, L25, PO1, PO2, PO3.

FB-D1 Abstreifer

Der Abstreifer besteht aus Viton, das durch Vulkanisa-
tion auf einem Stahltragerprofil befestigt ist. Viton ist
sehr verschleil3fest und wird durch einen Vorabstreifer
aus rostfreiem Stahl vor Spanen geschutzt.




Teleskopabdeckungen fir werkzeug-
maschinen und schleifmaschinen

Teleskopabdeckungen sind ein traditionelles Mit-
tel zur Abdeckung von Fithrungen, Spindeln, Wellen,
Saulen und anderen empfindlichen Werkzeugma-
schinenteilen. lhre Anwendung:

« Schutzt Oberflachen vor Spénen
und Kihlschmierstoffen

 Verhindert mechanische Beschadigungen
der Oberflachen

¢ Verlangert die Lebensdauer der Maschine.

Durch die kontinuierliche Entwicklung neuer Techno-
logien reduzieren wir auch den Energiebedarf fur den
Antrieb unserer Werkzeugmaschinen und leisten damit
einen Beitrag zur Reduzierung der CO2-Emissionen.

Vorteile der
HESTEGO-Teleskopabdeckungen:

* Gleitelemente mit geringem passivem Widerstand

* Rollenelemente fur hohe Tragfahigkeit
und Bewegungsgeschwindigkeit

Abstreifsysteme mit hoher Lamellenflexibilitat
und einfachem Austausch

 Patentierte StoRdampfung
* Hochwertiger Stahl mit héchster Ebenheit

* Flexibler Einsatz fur alle Arbeitspositionen.

Gehause:

Maschinenbett

Maschinenstander

Maschinenquertrager
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Hauptfuhrungselement

Seitliches FUhrungselement

Typenschild

KN - Vorderwand, kleinstes Element

KO1 - Rackwand, grofites Element

Riffelblech (zum Begehen)

Kranése

Abstreifsystem

Scheren-Mechanismus fur die kontrollierte
Bewegung der Elemente

StUtzelement zur Positionierung des kleinsten Elements
Fuhrung der Teleskop-Abdeckung auf der Maschine

Grundformen von Teleskop-Abdeckungen




Teleskop-Abdeckungen mit

Sonderausfiihrungen

synchronisierter (zwangsweiser) Bewegung von Teleskop-Abdeckungen

Bevor eine Teleskop-Abdeckung an
den Kunden ausgeliefert wird, wird sie
auf einem speziell dafiir vorgesehe-
nen Prifstand ausgiebig getestet.

Es kdnnen Abdeckungen getestet wer-
den, die in verschiedenen Positionen
funktionieren mussen. Gepruft werden
die Leichtgangigkeit der Abdeckung, die
erforderlichen Parameter Lmin und Lmax
sowie die Wirksamkeit der StoRdamp-
fung.

Die folgenden Daten kénnen in das
Messprotokoll aufgenommen werden:

» Widerstand der Abdeckung in verschiedenen Positionen

* Vibration bei Bewegung der Abdeckung

Maximale Parameter der Prifstation:

» Geschwindigkeit 100 m/min kg

 Beschleunigung 10 m/s? * Ausgefahrene Lange 9.600 mm
e Gewicht der Abdeckung 2.500 < Zugkraft 26 kN (2,6 t).




Schutzbalge

Faltenbalg-Typen

Mit beweglichen mit festen
Abdeckblechen

genaht geschweil3t

Faltenbalge Formen von faltenbalgen

1. Gewebe mit Schutzschicht
2. PVC-Verstarkungsrahmen mit

Gleitelementen
3. Endflansche zur Befestigung

an der Maschine

3

Parameter des Gewebes:
¢ Tragermaterial: PES (Polyester - Yantai, Kevlar, Aramid)

¢ Beschichtung: PU (Polyurethan - PTFE (Teflon) oder PVC)
¢ Materialstarke: 0,22 - 0,4 mm
* Temperaturbestéandigkeit: -20 bis +120°C

Praktische Anwendung von Faltenbalgen

Handhabungsgerate Werkzeugmaschinen Laser Schleifmaschinen

Atypische Abdeckungen

XY module
¢ Maximale Abmessung 5.000 x 2000 mm

:




Sichtfenster

Sichtfenster und Schleuderfenster ermoglichen ei-
nen ungehinderten Blick auf den Bearbeitungsbe-
reich und den Produktionsprozess.

Der Einsatz von Sichtfenstern wird zum Schutz der Ma-
schinenbediener empfohlen. Sind Werkzeugmaschinen
nur mit einfachem Polycarbonatglas ausgestattet, ver-
sprédet dieses durch den standigen Kontakt mit Kuhl-
mitteln schnell und verliert dadurch seine Haltekraft. Aus
diesem Grund setzt HESTEGO bei der Herstellung seiner
Sichtscheiben eine Kombination aus Sicherheitsglas und
Polycarbonat ein.

In Anlehnung an die Empfehlungen des VDW, sollten
Sichtscheiben alle 5 Jahre ausgetauscht werden.

Aufpralltests

Unsere Sichtfenster sind so konzipiert, dass sie den Normen fur Werkzeug-
maschinen entsprechen. Durch ihre Kapselung und Abdichtung sind die
Sichtfenster dauerhaft und wirksam gegen &aulRere Einflisse geschitzt.

Das Ruckhaltevermégen wird nach den oben genannten Normen gepriift.
Dabei wird das Sichtfenster mit bis zu 2,5 kg schweren Projektilen beschos-
sen, die sich vor dem Aufprall mit einer Geschwindigkeit von bis zu 80 m/s
bewegen und eine Kraft von bis zu 8.000 Nm haben.

Wir liefern Sichtfenster fur Werkzeugmaschinen als Verbund-Sicherheits-
scheiben, die aus einer Kombination von Polycarbonat und Sicherheitsglas
bestehen.

SPINVISTA Sichtscheiben

Wahrend des Betriebs von Werkzeugmaschinen kann die
Sicht in den Innenraum durch umherfliegende Spane und
Kuhlschmierstoffspritzer eingeschrankt sein.

SPINVISTA-Sichtfenster rotieren mit einer so hohen Ge-
schwindigkeit, dass Flussigkeiten und Schmutz von der
Scheibe ferngehalten werden. Das Ergebnis ist eine klare
Sicht auf den Produktionsprozess ohne Verletzungsge-
fahr fur den Bediener.

Die Sichtscheiben sind fur alle Arten von CNC-Maschi-
nen und Bearbeitungszentren konzipiert, sowohl fiir neue
Anlagen als auch fur die Nachrustung. Sie eignen sich fur
Hochgeschwindigkeits-Fras- und Schleifmaschinen und
als Einzelsystem auch fur Drehbanke

SPINVISTA Sichtfenster:

* SPINVISTA EVO - AuRendurchmesser 253 mm und
Sichtflache ca. 284 cm?

* SPINVISTA NEO - AuRendurchmesser 290 mm und
Sichtflache ca. 430 cm?

Verschiedene Einbaumoglichkeiten

SPINVISTA Sichtfenster kénnen sowohl an der (vorhan-
denen) Sichtscheibe als auch an den Schiebetiiren einer
Werkzeugmaschine montiert werden.




Rollenabdeckungen

Rollabdeckungen kénnen als Ersatz fur Faltenbélge
verwendet werden, wenn Platzmangel eine andere technische
Lésung nicht zuldsst und eine perfekte Abdichtung nicht
bendtigt wird.

Ausfihrung
¢ Ohne Schutzhulle
¢ Mit Schutzhtlle

Verwendetes Bandmaterial
¢ Normalstahl

¢ Rostfreier Stahl

¢ Kunststoff

Antriebe fur Rollenabdeckungen
¢ FM-Antriebe - sie werden mit Stahlband meist bei Anwendungen mit héherer Zugbelastung eingesetzt.

¢ SA-Antriebe - sie werden nur mit Standard-Stahlband geliefert, da das zur Bespannung verwendete
AufRenband auch als Federantrieb dient.

* TF-Antriebe — werden flr hohe Verfahrgeschwindigkeiten mit der minimalen Beanspruchung verwendet.

Sektionsabdeckungen i |

Sektionsabdeckungen werden zum frontalen Schutz vor
kleinen Mengen von Spanen und Kuhlmittel eingesetzt. Auf-
grund ihrer Einfachheit bieten sie eine gute Beweglichkeit,
eine einfache Montage und einen geringen Platzbedarf.

¢« FLEXPRO Link Schiirze * FLEXSTAR-Windows Schiirze
* FLEXSTAR Schiirze « FLEXWALK Schirze

Teleskopfedern

Diese schutzen die Spindeln vor Verunreinigungen, die die
Dynamik der Laufbewegungen beeintrachtigen kénnen, und
ermoglichen so eine effiziente und genaue Positionierung.

Einbaulage Werkstoff
* Horizontal * Stahl oder
« Vertikal rostfreier Stahl

Innendurchmesser 15 - 160 mm

Auszugslange bis zu 4.500 mm
bei vertikalen Typen




Spannsysteme

Wir liefern die leistungsstarksten und drehmomentstéarksten pneumatischen Spann- oder Bremssys-
teme fir eine breite Palette von Anwendungen.

Es kdnnen sowohl Achsen als auch bewegliche Kérper auf der Linearfuhrung geklemmt werden. Das Klemm-
system bietet eine hohe Klemmkraft und verbessert die Sicherheit. Fallt das Druckluftsystem aus, wird die
Achse oder Last sofort fixiert. Die handbetéatigte Klemme ist ideal zum Fixieren von Maschinenteilen fur
Transport- oder Umbauzwecke.

RotoClamp

RotoClamp ist ein kompaktes pneumatisches Spannsystem fur ro-
tierende Anwendungen. Die hohe Spannkraft Ubertrifft hydraulische
Systeme in Bezug auf Effizienz und Effektivitat, bei deutlich geringeren
Systemkosten. RotoClamp ist ausfallsicher, denn bei einem Radausfall
wird die Welle sofort und mit grof3er Kraft geklemmt.

& PClam
: , P

2 - PClamp ist ein modulares System fur das sichere Spannen von Stan-
L) @ ® . 9) ‘ genlasten und Pneumatikzylindern. Es kann an Standardsysteme wie
"e .,’9 L Pneumatikzylinder fuhrender Hersteller (z.B. SMC, Festo) oder an kun-
denspezifische Losungen angepasst werden.

- LinClamp

LinClamps werden Uberall dort eingesetzt, wo bewegte Massen in
® [ ) axialer Richtung gehalten oder gebremst werden mussen. Dieses
Klemm- und Bremssystem kann auf nahezu allen handelstblichen Li-
nearfuhrungen und -elementen eingesetzt werden und ist einfach zu
montieren.

, MClamp
ﬁ. Klemmen werden oft nur als Sicherheitseinrichtungen fur Werkzeug-
W- E‘ maschinen verwendet. Hydraulische, pneumatische oder elektrische

Modelle mussten fur diesen Zweck véllig Uberdimensioniert sein. Un-
sere Ingenieure haben deshalb ein kostenglinstiges manuelles Spann-
system fur die einfache Schienenklemmung entwickelt - MClamp.




F&E | Installation | wartung
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Unsere F&E-Abteilung betrachtet das
Produktdesign aus einem ganzheitli-
chen Blickwinkel.

Jedes Produkt beginnt mit einer Idee, ent-
weder von einem Kunden, einem Marke-
tingspezialisten oder einem Designer.

Wenn wir eine ldee aufgreifen, sind es
unsere Kunden, die die Anforderungen
definieren und die Richtung der Produkt-
entwicklung vorgeben. Der anschlief3ende
Prozess ist von Anfang bis Ende ein ganz-
heitlicher Prozess, an dem auch Designer,
Ingenieure und technische Experten be-
teiligt sind. Gemeinsam tragen sie dazu
bei, dass innovative und erfolgreiche Pro-
dukte entstehen, die technisch einwand-
frei und funktional sind.

Wir sind bestrebt, den sich sténdig &an-
dernden Bedurfnissen unserer Kunden
gerecht zu werden, und berlcksichtigen
dabei stets auch die Aspekte der Nach-
haltigkeit und des Umweltschutzes, die in
unserer Unternehmenspolitik der sozialen
Verantwortung verankert sind.

Diese Faktoren sind der Schltssel zu un-
serem Erfolg auf dem Markt.

Elektromontagen

Unseren Kunden bieten wir auch die Elektromontagen der
kompletten Produkte an. Die geforderten Komponenten
werden wir ins Produkt einbauen, weiter werden wir das
grundlegende elektrische Testen durchfuhren und die
Software aufspielen. Oder wir werden dem Kunden eige-
ne Lésung der Elektroelemente, einschlieRlich des Testens

entwerfen.

Service und reparaturen
der teleskopabdeckungen

Die Abdeckung schiitzt lhre Maschine und den Be-
diener der Maschine. Wir sind bereit, die Fachhilfe bei
der Wartung der inneren Abdeckung der Maschinen
und Anlage zu gewéahren.

Wir gewéhren einen hochwertigen und schnellen Service
immer, wenn Sie brauchen, einen Mangel der Abdeckung
der Maschine, und zwar Uberall in Europa schnell zu 16-
sen. Unsere Mechaniker sind bereit, loszufahren und den

Wir bieten an:

» den Servicewagen mit der kompletten Ausristung
far den Eingriff direkt beim Kunden,

* die Besichtigung des technischen Zustands und den

Mangel in einer moglichst kurzen Zeit zu beseitigen. Ur

die Erfullung dieser anspruchsvollen Anforderungen sind

wir vollig ausgerUstet.

Austausch der verschlissenen Komponenten und Ab-
streifer der Abdeckungen,

* komplette Reparaturen der Abdeckungen aller Ma-
schinenhersteller,

o ,FAST TRACK"-Reparaturen und den Service der Tele-

skopabdeckungen in kurzen Terminen,

* die Vermessung der Abdeckung direkt auf der Ma-
schine und die Herstellung der neuen Teleskopabde-
ckungen, soweit die Reparatur nicht moglich ist,

» die Montage der Abdeckungen auf die Maschine,

* Reparaturen der Abdeckungen anderer Hersteller




Technologien | Automatisierung

3D-Scannen

» Messung und Kontrolle grofer Teile in der Fertigung
¢ Reichweite: bis zu 25 m

e Scannen von bis zu 2,4 Millionen Punkten/s

Plissieren

* Max. Breite 1600 mm

* Plissierhdhe 5-50 mm

* Herstellung von W- und M-férmigen Plissierprofilen

Schneiden und Stanzen auf Verarbeitete Materialien
CNC-Laser- und Stanzzentren » Konstruktionsmaterialien bis zu einer Dicke von 20 mm
 Spitzentechnologie fur Stanzen, Umformen « Edelstahl/Aluminium bis zu 8 mm

und Laserschneiden (Kombi- und Faserlaser)
e Stanzen mit einer Kraft von 300 kN

¢ Andere Materialien bis zu 4 mm

* Maximale Formate 5 000 x 1500 mm Produktionsautomatisierung
und 4 000 x 2 000 mm « Automatisches Sortiersystem
e 280 Palettenplatze
Abkanten von Blechen auf Abkantpressen » Geschwindigkeit des Staplers 3 m/s
* Presskraft bis zu 2 400 kN 3 Ein-/Ausgabestationen

* Biegelange bis zu 4 300 mm

Roboterbiegen

* Maximales Werkstiickgewicht 7 kg

* Maximale Werkstuckgrofze 300 x 600 mm
* Prazise Positionierung

Roboterschweil3en

» Maximale WerksttckgrofRe 2.000 x 600 x 400 mm
» Maximales Gewicht des Schweif3teils 200 kg

» SchweilRverfahren: MIG, MAG

* Geschweildte Werkstoffe: Stahl, Edelstahl
und Aluminium

Roboterschleifen
* Maximale WerkstuckgréRe 2 000 x 600 x 400 mm
* Maximales Gewicht 200 kg

Schweil3- und Schlosserarbeiten

* Manuelles Schweil3en mit MIG-,
MAG- und TIG-Technologien

¢ Punktschweil3en

* Maximale Abmessungen des Schweil3teils
4 000 x 2 000 mm

* Maximales Gewicht des Schweil3teils 1500 kg

Pulverbeschichtungsanlage

» Automatische Durchlaufanlage fur Serienbeschichtung
» 5-stufige chemische Vorbehandlung — Nanotechnologie
» 2 Lackierkabinen

« Ein- und zweischichtige Beschichtung (Méglichkeit
der Verwendung einer Zinkgrundierung)

Bearbeitung von Kanten und Oberflachen + Automatische, durch ein optisches Tor gesteuerte
» Entgraten von Kanten — maximale Breite 1480 mm Spritzpistolen
* Roboterschleifen — maximale Abmessungen  Lackierte Materialien: Stahl, Aluminium
2 000 x 1000 x 750 mm und verzinktes Material
* Maschinenschleifen — maximale Breite 1250 mm » Maximale Abmessungen des lackierten
« Handschleifen Teils 3 600 x 1700 x 700 mm (Lange x Hohe x Breite)

* Maximales Gewicht 130 kg




Kundenspezifische fertigung

Brenn- und Biegeteile

Schweil3teile

Lackierte Teile

Montierte Baugruppen

HESTEGO a. s.

I I EST EG O Na Nouzce 470/7, CZ — 682 01 Vyskov
www.hestego.de
Member of ARKERO GROUP hestego@hestego.cz
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+420 517 321 01




