NAVOD NA MONTAZ A UDRZBU
TELESKOPICKYCH KRYTU

Instructions for Installation and Maintenance of Telescopic Covers
Montage- und Wartungsanleitung fiir Teleskopabdeckungen

cz

Ocelové kryty firmy HESTEGO
slouzi ke kryti vedeni, vfeten,
hfidelu a jinych citlivych ¢asti ob-
rabécich stroji a chrani je tak
pred tfiskami, feznymi kapalina-
mi a mechanickym poskozenim.
Na obr. 1 jsou znazornény nékteré
konstrukéni prvky teleskopickych
krytt. Kryty jsou navrzeny a vyro-
beny tak, aby v provozu dlouho-
dobé plnily pozadavky zakaznika.
Aby tyto pozadavky mohly byt spl-
nény, je nezbytna jejich spravna
montaz a pravidelna udrzba.
1. Identifikace krytu
Podle typového Stitku (obr. 2)
snadno zjistite zakazkové Eislo
a Cislo krytu. Typovy Stitek kry-
tu je viditeIné umistén vétsinou
na nejvétsim dilu. Cislo krytu je
také vyznaceno na vnitfni strané
nejmensiho dilu (gravirovanim).
PFi kazdé objednavce nahrad-
nich dilll udavejte data z typové-
ho Stitku Vaseho krytu.
2. Bezpecnostni a
opatreni
Standardné jsou ocelové kry-
ty konstruovany jako ,nepo-
chuzné” a neni tedy povoleno
na né vstupovat. Kryty mohou
byt oznaceny Stitkem (obr. 3.1).
V pfipadé, Ze je vstup na nejvét-
Si dil krytu povolen, je vzdy tento
kryt na viditelném misté ozna-
¢en Stitkem (obr. 3.2). S ohle-
dem na bezpecnost obsluhy
a predchazeni pretézovani
a nasledného poSkozeni krytu,
je zakazano na kryt vstupovat
jindy nez v klidovém stavu.
3. Skladovani a uvedeni
do provozu
Teleskopické kryty skladujte
v uzavieném, suchém prostfedi
tedy mimo venkovni povétrnost-
ni vlivy — dést, snih, pfimy slu-
necni svit a teploty nizSi nez
5 °C. Pokud je obal porusen
napf. pfi pfejimce zbozi, opat-
fete teleskopicky kryt pro dal$i
skladovani adekvatnim oba-

Urazové

lem. Na dodavanych krytech je
nanesena konzervaéni vrstva
oleje, ktera slouzi nejen jako
ochrana pfed korozi pfi trans-
portu a skladovani, ale také
k mazani pohyblivych ¢asti. Pfi
dlouhodobém skladovani muize
dojit k vyschnuti oleje a je nut-
né maximalné po 6 mésicich
od data vyroby, resp. kazdych
nasledujicich 6 mésicl, tuto
vrstvu obnovit. Tuto vrstvu oleje
je nutné obnovit vzdy pfed uve-
denim krytu do provozu.

4. Montaz

4.1 Priprava
K upevnéni ocelovych krytu jsou
v nékterych pfipadech pozado-
vany konzoly pro prodlouzeni
vedeni. Pro zajisténi bezproblé-
mové funkce se konzoly upevni
(obr. 4). Dulezita je kontrola ply-
nulého pfechodu v misté spoje-
ni konzoly a vedeni na hornich
i bo¢nich vodicich plochach.

4.2 Instalace
Kryty mohou byt roztahovany
pouze na vodici draze k tomu
ur€ené. Pfi nasazeni tézSich
ocelovych krytd se bocni vo-
dici kluzaky (kladky) nesmi
dotknout povrchu vodici drahy
— mohlo by to vést k jejich po-
Skozeni. Proto smi byt nosné
lano zavésSeno pouze na za-
vésnych zafizenich k tomu ur-
¢enych (obr. 5). Pfi usazovani
krytu ocelovymi lany je nutno
lana upravit tak, aby kryt do-
sedl vSemi kluzaky (kladkami)
na vedeni stroje soucasné
a v ose pohybu krytu. Ocelo-
vé kryty se na stroje montuji
ve srazeném (stlaceném) sta-
vu. Pokud neni uvedeno jinak,
jako prvni se pfipevni nejmensi
dil a nasledné nejvétsi.

Pfi montazi je dulezité dbat

na to, ze:

» Poloha krytu na stroji je dana
vedenim.

* Roviny pfirub krytu musi byt
rovnobézné s pfirubami stroje.

» Prfipojovaci  otvory spravné

ustaveného krytu musi licovat.
Pokud tomu tak neni, je tfeba
pripojovaci otvory upravit
tak, aby nedoslo k chybnému
ustaveni  krytu. O téchto
Upravach pisemné informujte
vyrobce krytu.

* Spravnou funkci  namonto-
vaného krytu provéfime prove-
denim nékolika zkuSebnich
zdvihG pfi maximalni rychlosti
posuvu  (max. 10 m/min)
a zvysené pozornosti.

5. Rozlozeni a slozeni
Navod je pouze informativni.
Kryt, ktery je v zaruéni dobé
nesmi byt rozlozen bez
pisemného souhlasu vyrobce,
jinak zanika narok na pfipadnou
reklamaci. Kryt mdzeme rozlozit
dle postupu (obr. 6).

Kryty bézné konstrukce (tzn.

bez Z-profilu, nizkového me-

chanismu)

a)Uvolnime upevnéni nejvétSiho
dilu.

b)Kryt srazime dohromady.

c) Roztahneme vrchni dil na doraz
(dalsi dily pevné drzime).

d)Lehce zatla¢ime proti stiraci
list¢ a vyklopime vytazeny dil
nahoru.

e)Pouzijeme  pfitom  podklad
stiraci liSty jako bod otaceni.

f) V pfipadé problému pfi vyklapéni
jednotlivych dili mizeme bocni
stény krytu mirné rozevfit, aby
se uvolnila bo¢né pfesahujici
zadni  sténa.  Postupujeme
pfitom co nejopatrngji, aby
nedoslo k trvalé deformaci krytu.

g)Demontaz dal$ich dilt dle bodu
c)ad).

Kryt se Z-profilem (obr. 7)

a)Uvolnime upevnéni nejvétsiho
dilu.

b)Kryt srazime dohromady.

c¢) Uvolnime Srouby M4 a dil sejmeme.

d)Nahoru nebo dopredu.

e) Demontaz dalSich dilt dle bodu c).

Kryt s ntizkovym mechanismem

(obr.8)

a)Uvolnime upevnéni nejvétSiho
a nejmensiho dilu a kryt srazime



dohromady.
b) Kryt demontujeme ze stroje.
c) Demontujeme nlzkovy mecha-
nismus
d)Kryt polozime do montéazni polo-
hy.
Dale postupujeme dle bodu c), d),
e) — jako u béznych krytd. Zmifio-
vany postup demontaze plati pro
ndzkovy mechanismus s kluznymi
pouzdry. Pro demontaz nGzkové-
ho mechanismu s valivymi lozisky
jsou nutné specialni pfipravky (lo-
ziska jsou na €epech nalisovana).
Slozeni krytu
PFi skladani ocelovych krytd (béz-
ny, Z-profil, nzky) zvolime opacny

postup.

6. Udrzba

Spravna udrzba je nezbytna
pro dobrou a dlouhodobou
funkci krytovani a je takeé
nutnou podminkou pro
uznani opravnénosti pfipadné

reklamace krytu.
6.1 Vizualni kontrola
Aby se predeSlo poskozeni,
musi byt kryty pravidelné (dle
stupné znecisténi) vizualné
kontrolovany a Cistény.
Vénujte pozornost nasledujicim
bodiim
Povrchy kryta:
Pro zvySeni Zivotnosti a spravné
funkénosti  teleskopického krytu
doporucujeme pravidelné na ocis-
tény a roztazeny kryt rozprasit
emulzi. Jako emulze se doporucu-
je konzervacéni olej KONKOR 222.
Toto oSetfeni konzervacnim pro-
stfedkem doporucujeme hlavné pfi
obrabéni, kdy se tfisky a obrobek
nechladi chladici kapalinou (suché
obrabéni). Pripadnou demontaz
krytu ze stroje je vhodné vyuZzit
pro revizi jeho vnitfnich ¢asti, kryt
vycistit a nanést emulzi na vnitfni
plochy krytu.
Kryty zanesené triskami:
PFi silném zanaseni krytu tfiskami
je nutno je pravidelné odstranovat,
tak aby nedochazelo k jejich hro-
madéni, péchovani a tim k mozné-
mu praniku do krytu.
Pozor! Cisténi nesmi byt provadé-
no stlaéenym vzduchem, jinak do-
jde k tomu, Zze se drobné castecky
dostanou mezi jednotlivé dily krytu
a mohou zpUsobit jeho zniceni.
Stérace a stiraci profily:
Stérace a stiraci profily musi byt

Casto a pravidelné kontrolovany.
Stérace i stiraci profily musi byt
vyménény nejpozdéji tehdy, kdyz
souvisle nestiraji celou plochu
a na povrchu zuUstava nesetfené
mazivo nebo tfisky.
Kluzaky:
Kluzaky je nutno vyménit, kdyz
bude jejich pojizdna (kluzna) plo-
cha silné opotfebena nebo defor-
movana. Soucasné zkontrolujeme
vodici drahy.
Tésnéni:
Mista, ktera jsou opracovana tés-
nici hmotou, musi byt pravidelné
prekontrolovana. Pokud dojde
k poskozeni tésnici hmoty, napf.
pusobenim agresivnich chladicich
prostfedkll, musi se provést pre-
tésnéni vhodnou hmotou (napf.
PU nebo silikon).
6.2 Vyména opotiebovanych dilt

Nasledujici dily musi byt

v pravidelnych intervalech (dle

opotfebeni) vymérnovany:

« stérace,

* kluzaky,

* loziska (ocelova, PA),

« vodici listy,

* nizkové mechanismy.

Steel covers by the company
HESTEGO serve to coverage
of guides, spindles, shafts and
other  sensible  machine-tool
parts. They protect them again-
st metal chips, cutting fluids
and lubricants and contingent
mechanical damages. Figure
1 shows some structural elements
of these telescopic covers. These
covers are designed and produ-
ced in order to fulfill customer re-
quirements in long-term operation.
Their correct installation and regu-
lar maintenance are necessary in
order to satisfy all these require-
ments.
1. Cover Identification
In the type plate (fig. 2) you can
easy identify the order number
and the cover serial number.
The type plate is mostly visibly
located on the biggest cover
part. The cover number is also
stamped on the inner side of the
smallest cover part. Please sta-
te the type plate data of your co-
ver in every spare parts order.

2. Safety and Casualty Precauti
ons
Standardly the covers are de-
signed as “not to be walked on”.
Consequently it is not allowed to
step on them. The cover can be
marked by a label see fig. 3.1. If
walking on the biggest cover part
is allowed, then the cover is mar-
ked by a label see fig. 3.2. With
regard to work safety, overloa-
ding prevention and contingent
following damages it is possible
to walk on such a cover at machi-
ne standstill only.

3. Storage and putting into
operation
Store telescopic covers in an
enclosed, dry environment, away
from the effects of the weather —
rain, snow, direct sunlight and
temperatures lower than 5 °C.
If the packaging is damaged,
i.e. during receipt of goods,
place an appropriate wrapping
around the telescopic cover
for further storage. A protective
layer of oil has been applied to
the supplied covers, which is
intended not only as protection
against corrosion during
transport and storage, but also
for the purpose of lubrication of
moving parts. During long-term
storage the oil may dry out and
the layer must be renewed after
a maximum of 6 months from the
date of manufacture, and every
six months subsequently. This
layer of oil must also be renewed
every time the cover is put into
operation.

4. Assembly

4.1 Preparation
In some cases steel cover fi-
xation may require supports
that should also serve to gui-
de extension. These supports
are to be fixed as shown in fig.
4 to secure trouble-free cover
functions. It is necessary to
check out a graded junction of
at the point of support connec-
tion with the guide on its upper
and side surfaces.

4.2 Installation
These telescopic covers can be
extruded only on the intended
guide. In case of installation of
heavier steel covers, the side
guiding sliders (pulleys) must not



touch the guiding track surface to
prevent their contingent damages
during installation. Because of
that the suspension wire must be
hanged up by means of intended
lugs (see fig. 5). During cover
positioning by means of steel
wires it is necessary to adapt the
wire so that the cover is seated
with all its sliders (pulleys) on
the machine guide and in the
cover movement axis at the
same time. These steel covers
are to be installed on machines
in a retracted (depressed) state.
Unless otherwise stated, the
smallest part should be fixed as
the first one and then the biggest
one.

During installation it is nece-

ssary to consider the following

facts:

* Any cover position on the machi-

ne is given by its guide.

Cover flange surfaces must be

parallel to machine flanges.

Connecting holes of a correctly

installed cover must be matching.

If not, then these connecting holes

are to be modified in order to

prevent a wrong cover position.

Keep the cover manufacturer

informed on such a modification in

writing.

+ Correct functionality of a correctly
installed cover is to be checked
out by means of several trial hubs
at maximal movement speed
(max. 10 m/min) and under
enhanced care.

5. Dismantling and Reassembly
These instructions are informa-
tive only. The covers, still being
under warranty, must not be dis-
mantled without a prior appro-
val in writing by the manufactu-
rer; otherwise eventual claims
can be refused. Any telescopic
cover can be dismantled as
follows (see fig. 6).

Covers of common design

(i.e.without zee profile and scis-

sormechanism)

a)Loosen  the
attachment.

b) Retract the entire cover assembly.

c) Extrude the upper part to its
backstop (hold firmly the other
parts).

d) Press the wiping blade slightly and
tip out the extruded part upwards.

biggest  part

Use the wiping blade bottom part
as a point of rotation.

e) If some problems during tipping of
particular parts occur, it is possible
to open the side walls of the cover
slightly in order to loosen the back
wall protruding aside. Take special
care while doing it to prevent
contingent permanent distortion of
the cover.

f) Dismantle the other parts similarly;
see points c) and d). Covers with
zee profile (fig. 7).

Proceed in accordance with po-

ints

a) and b), similarly as in case of

common covers. c) Loosen the

screws M4 and remove the part
upwards or forwards. d) Dismantle

the other parts similarly, see point c).

Covers with scissor mechanism

(fig.8)

a)Loosen the biggest and the
smallest part and press all cover
parts together.

b)Remove the entire cover from
the machine.

c) Dismantle the scissor mechanism.

d)Put the entire cover in its
assembly position.

Further procedure is to be carried

out in accordance with points c), d)

and e), similarly as in case of co-

mmon covers. The above-mentio-
ned dismantling procedure applies
to a scissor mechanism with fric-
tion bearings. For dismantling of

a scissor mechanism with rollers

bearings it is necessary to use

special jigs since the bearings are
pressed on their journals.

Cover reassembly

While reassembling steel telesco-

pic covers (both common covers

and covers with zee profile or scis-
sor mechanism), proceed in rever-
se order.

6. Maintenance
Correct routine maintenance is
necessary to keep optimal func-
tionality and durability of the en-
tire cover. It is also a preconditi-
on for admission of contingent
warranty claims.

6.1 Visual Checks

The entire cover must be visu-
ally checked out and cleaned
regularly (according to actual
operating conditions) to pre-
vent contingent damages.

Direct your attention also to the

following points
Cover surfaces:
To extend the service life and en-
hance proper functionality of the
telescopic cover we recommend
you to regularly spray emulsion on
the cleaned and extended cover.
The KONKOR 222 conserving oil is
recommended as the emulsion. This
treatment with conserving agent is
mainly recommended for machining
when chips and the work-piece are
not cooled by cooling fluid (dry ma-
chining). It can be suitable to utilise
any eventual cover dismantlement
for revision of all inside parts. All
cover parts should be cleaned and
provided with the required emulsion
on its inside surfaces.
Covers cramped with metal
chips:
In case of fouling (jamming) of co-
ver parts resulting from metal chips
it is necessary to remove them re-
gularly to avoid their accumulation
and possible penetration between
particular cover parts. Attention!
Do not clean the cover by means of
pressure air, otherwise small chip
particles can penetrate between
particular cover parts and damage
them.
Wipers and wiping profiles:
All wipers and wiping profiles must
be checked out frequently and regu-
larly. All wipers and wiping profiles
must be replaced at the very latest
when they do not wipe the whole
surface properly and some residual
lubricant or metal chips remain on
the surface.
Sliders:
Any slider should be removed if their
running (sliding) surface is worn out
or deformed. Check out guiding sur-
faces regularly.
Seals:
All points provided with sealing
compound should be checked out
regularly. If the sealing compound
is damaged, e.g. through aggre-
ssive cooling agents, reseal the
given point by means of a proper
sealing compound (such as poly-
urethane or silicon).
6.2 Renewal of Worn-down

Parts

The following parts must be

replaced regularly (according to

their actual wear and tear):

* wipers,



- sliders,

* bearings (steel or polyamide),
* guiding bars,

* scissor mechanisms.

Die Teleskopabdeckungen aus
Stahl von der Firma HESTEGO
dienen zur Abdeckung der Fihrun-
gen, Spindel, Wellen und ande-
ren empfindlichen Teilen auf den
Werkzeugmaschinen. Sie schiitzen
vor Metallspanen, Kalteflissigkei-
ten und etwaigen mechanischen
Beschadigungen. Die Abbildung

1 stellt einige Bauelemente der

Teleskopabdeckungen dar. Die

Abdeckungen werden so ausge-

fuhrt und hergestellt, dass sie alle

Kundenwiinsche beim Dauere-

insatz erflllen kénnen. Um diese

Winsche zu erfillen, sind deren

richtige Montage und regelmafige

Wartung ganz erforderlich.

1. Abdeckungsbestimmung
Dem Typenschild (Abb. 2) nach
kénnen Sie die Auftragsnummer
und die Fertigungsnummer der
Abdeckung leicht erkennen. Der
Typenschild der Abdeckung ist
meistens auf dem groften Teil
sichtbar untergebracht. Die Ab-
deckungsnummer ist auch auf
der inneren Seite des kleinsten
Teiles ausgeschlagen. Die obi-
gen Angaben des Typenschil-
des sind bei jeder Ersatzteilbe-
stellung anzugeben.

2. Sicherheits- und UnfallmaR-
nahmen
Die Stahlabdeckungen sind
standardmaRig als ,nicht be-
gehbare® ausgefihrt und dem-
zufolge wird es nicht gestattet,
auf sie aufzutreten. Diese Ab-
deckungen sind mit dem Schild
nach der Abbildung 3.1 gekenn-
zeichnet. Falls der Auftritt auf
den groften Teil der Abdeckung
gestattet wird, ist dieser Teil mit
dem Schild nach der Abbildung
3.2 auf einer sichtbaren Stelle
gekennzeichnet. Wegen der
Sicherheit der Bedienenden
und der Vorbeugung etwaiger
Uberlastung mit nachfolgender
Beschadigung ist es moglich,
auf derartige Abdeckung nur im
Stillstand der Maschine aufzu-
treten.

3. Lagerung

und  Inbetrieb-
nahme

Lagern Sie die Teleskopabdec-
kungen in geschlossener, troc-
kener Umgebung, also auBer-
halb von auReren klimatischen
Einflissen — Regen, Schnee,
direkte Sonnenstrahlung und
Temperaturen unter 5 °C. Wenn
die Verpackung beschadigt ist,
z.B. bei der Ubernahme der
Ware, versehen Sie die Tele-
skopabdeckung fir die weitere
Lagerung mit entsprechender
Verpackung. Auf den gelie-
ferten Abdeckungen ist eine
Konservierungsdlschicht aufge-
tragen, die nicht nur als Korro-
sionsschutz  beim  Transport
und Lagerung, sondern auch
zur Schmierung der bewegli-
chen Teile dient. Bei langzei-
tiger Lagerung kann es zum
Austrocknen des Ols kommen
und es ist notwendig maximal
6 Monate ab dem Herste-
llungsdatum, bzw. jede folgen-
de 6 Monate, diese Schicht zu
erneuern. Diese Olschicht ist es
notwendig immer vor der Inbe-
triebnahme der Abdeckung zu
erneuern.

4. Montage
4.1 Vorbereitungen

Zur Befestigung der Stahla-
bdeckungen sind in einigen
Fallen entsprechende Konso-
len zur FUhrungsverlangerung
nétig. Um eine problemlose
Funktionsfahigkeit sicher zu
stellen, werden die Konsolen
nach der Abb. 4 befestigt. Es
ist sehr wichtig, einen konti-
nuierlichen Ubergang in der
Verbindungsstelle  zwischen
der Konsole und der Flhrun-
gen auf der oberen und seitli-
chen FUhrungsoberflache zu
Uberprifen.

4.2 Installationen

Die Abdeckungen dirfen nur
auf der dazu bestimmten
Fihrungsbahn ein und ausfa-
hren. Wahrend der Montage
schwerer Stahlabdeckun-
gen dirfen sich die seitlichen
fihrenden Gleiter (Rollen) die
Oberflache der Fuhrungsbahn
nicht berthren — es konnte
zur Beschadigung der Ober-
flache kommen. Zu diesen

Zwecken darf das Tragseil nur
in den dazu bestimmten Han-
gebdsen aufgehangt werden
(Abb. 5). Bei Installation der
Abdeckungsteile mittels Sta-
hiseile ist es noétig, die Seile
so vorzubereiten, dass die
Abdeckung mit allen Gleitern
(Rollen) auf die Fuhrung der
Maschine zugleich und in der
Bewegungsachse aufsitzt. Die
Stahlabdeckungen sollen auf
der Maschine in ihrem einge-
fahrenen (gedriickten) Zustand
montiert werden. Soweit nicht
anderweitig festgelegt, erst
den kleinsten Teil und danach
den groRten Teil befestigen.

Waéahrend der Montage muss
manauf die folgenden Punkte
achten:

Die Position der Abdeckung
ist in der Maschine durch ihre
Flhrung gegeben.

Die Oberflachen der Abdec-
kungsflansche missen parallel

mit den Maschinenflanschen
sein.
Die Verbindungsbohrungen

einer richtig aufgesetzten Ab-
deckung missen zusammen
passen. Falls nicht, muss man
die Verbindungsbohrungen so
anzupassen, dass jedwede
fehlerhafte Stellung der Abdec-
kungsteile vermieden ist. Der
Hersteller der Teleskopabdec-
kungen muss iiber diese An-
derungen schriftlich informiert
werden.

Optimale Funktionsfahigkeit der
richtig angebrachten Abdec-
kungsteile ist durch mehrere
Probehlbe bei einer maximalen
Vorschubgeschwindigkeit (max.
10 m/min) und unter erhohter
Aufmerksamkeit zu Uberprifen.

. Zerlegung und Zusammense

tzung

Diese Anleitung ist nur infor-
mativ. Die Abdeckung, die der
Garantie noch unterliegt, darf
nicht innerhalb der Garantiezeit
ohne vorherige schriftliche Be-
willigung des Herstellers zerlegt
werden, ansonsten diese Ga-
rantie automatisch verféllt. Jede
Teleskopabdeckung kann nach
dem folgenden Vorgang zerlegt
werden (Abb. 6).

Die Abdeckungen einer gewohn-



lichenBauart (d.h. ohne Z-Profil,
ohneScherenmechanismus)
a)Die Befestigung des groRten
Teiles l6sen.
b) Die Abdeckung einfahren lassen
(zusammen driicken).
c)Den oberen Teil an den Ans-
chlag ausfahren lassen (die an-
deren Teile dabei fest halten).
d) An die Abstreifleiste leicht driic-
ken und danach den ausgefa-
hrenen Abdeckungsteil nach
oben kippen.
e) Den Abstreifleistenuntersatz da-
bei als ein Drehpunkt benutzen.
f) Falls einige Probleme beim Ki-
ppen einzelner Teile entstehen,
kann man die Seitenwande der
Abdeckung leicht 6ffnen, um
die seitlich Uberragende Hin-
terwand zu l6sen. Dabei immer
sehr vorsichtig vorgehen, um
jedwede Dauerverformung der
Abdeckungsteile zu vermeiden.
g) Bei Zerlegung der anderen Tei-
le sinngemafl nach Punkten c)
und d) vorgehen.
Die Abdeckungen mit einem
Z-Profil(Abb. 7)
Sinngemal nach Punkten a) und
b) wie bei den Abdeckungen einer
gewohnlichen Bauart vorgehen. c)
Die Schrauben M4 l6sen und den
Teil in Richtung nach oben oder
vorwarts entnehmen. d) Mit Zer-
legung der anderen Teile wie bei
Punkt c) vorgehen.
Die Abdeckungen mit einem
Scherenmechanismus (Abb. 8)
a) Erst die Befestigungen des
grofdten und des kleinsten Teils
|I6sen und danach die ganze Ab-
deckung einfahren lassen (zusa-
mmen driicken).
b) Die Abdeckung aus der Maschi-
ne herausnehmen.
c) Den Scherenmechanismus de-
montieren.
d) Die Abdeckung in die Montage-
lage legen.
Weiterhin im Einklang mit Punk-
ten c¢), d) und e) (sinngemaf
wie bei den Abdeckungen einer
gewohnlichen Bauart) vorgehen.
Der obige Montagevorgang gilt
fur den Scherenmechanismus,
der mit Gleitbuchsen versehen
ist. Zur Demontage des Schere-
nmechanismus mit Walzlagern
sind immer spezielle Vorrichtu-
ngen notwendig (die Lager sind

auf den Zapfen aufgepresst).

Zusammensetzung
Bei Zusammensetzung der Te-
leskopabdeckungen aus Stahl

(einer gewodhnlichen Bauart, mit
einem Z-Profil, mit einem Schere-
nmechanismus) in der umgekehr-
ten Reihenfolge vorgehen.
6. Wartung
Richtige Wartung ist fir gute
und langfristige Funktionsfahig-
keit der Abdeckungsteile unent-
behrlich und stellt hiermit auch
eine unerlassliche Bedingung
zur Anerkennung der geltend
gemachten Garantieanspriiche
dar.
6.1 Sichtprifungen
Um etwaige Beschadigung
vorzubeugen, mussen die Ab-
deckungen in regelmaRigen
Intervallen visuell geprift und
gereinigt werden.
Achten Sie bitte auf die folgen-
den Punkte
Abdeckungsoberflachen:
Fur die Erhéhung der Haltbarkeit
und richtigen Funktion der tele-
skopischen Abdeckung empfeh-
len wir, die gereinigte und ausge-
fahrene Abdeckung mit Emulsion
zu besprihen. Als Emulsion wird
das Konservierungsdél KONKOR
222 empfohlen. Diese Behan-
dlung mit dem Konservierungs-
mittel empfehlen wir in der ers-
ten Reihe bei der Zerspanung,
bei der die Spane und das
Werkstick nicht mit Kihlflissig-
keit gekuhlt werden (trockene
Bearbeitung). Jede Demontage
der Abdeckung aus der Maschi-
ne sollte zur kompletten Revi-
sion der inneren Teile und zur
Reinigung der Abdeckungsteile,
bzw. Zum Emulsionsauftrag, be-
nutzt werden.
Die mit Spannen verstopften
Abdeckungen:
Bei den mit Spannen stark vers-
topften Abdeckungen ist es erfor-
derlich, die Spanne regelmalig zu
beseitigen, um ihre weitere Anhau-
fung, Stauchung und mogliches
Eindringen zwischen einzelnen
Abdeckungsteilen zu verhindern.
Achtung! Nie die Abdeckungsteile
mit Druckluft reinigen, ansonsten
kénnen kleine Partikel zwischen
einzelne Abdeckungsteile eindrin-
gen und dadurch die Teile schwer

beschadigen.
Abstreifer und Abstreifprofile:
Die Abstreifer und die Abstreifpro-
file mussen regelmaRig Uberprift
werden. Die Abstreifer, sowie die
Abstreifprofile, miissen spatestens
dann ersetzt werden, falls sie nicht
mehr die ganze Oberflache glei-
chmaRig abwischen und das nicht
ordentlich abgewischte Fett oder
die Spanne auf der Oberflache
bleiben.
Gleiter:
Es ist erforderlich, die Gleiter dann
zu ersetzen, wenn ihre fahrbare
(gleitende) Oberflache stark abge-
nutzt oder deformiert wird. Zugle-
ich ist es notig, die Fuhrungsbah-
nen zu kontrollieren.
Dichtungen:
Die bearbeiteten Stellen, die mit
einer Dichtungsmasse versehen
sind, muissen regelmaBig kon-
trolliert werden. Ist die Dichtu-
ngsmasse beschadigt (z.B. durch
aggressive Kuhimittel), sind diese
Stellen mit einer neuen geeigne-
ten Dichtungsmasse (z.B. PUR
oder Silikon) wieder abzudichten.
6.2 Wechsel der abgenutzten

Teile

Die folgenden Teile mussen

regelmaRig (nach der aktuellen

Abnutzung) erneut werden:

* Abstreifer,

* Gleiter,

* Lager (Stahl, PA),

 Fuhrungsleisten,

» Scherenmechanismen.

RU

HanpaBrsoLLmX
WnNuHaenewn, BanoB W APYrnx
YyBCTBU- TenbHbIX yacten
obpabaTbiBalOlMX  CTaHKOB U
Takum obpasoM KX 3alyLarT oT
CTPYXKEK, PEXyLLMX XMOKOCTEN W

nyTewu,

MeXaHU4ecKoro NnoBpeXaeHus.
Ha pucyHke Ne1 un3obpaxeHbl
HekoTopble 3MeMeHThbI
KOHCTPYKUUM  Teneckonuyeckux
KOXYXOB. Koxyxun

CMPOEKTUPOBaHbI M WU3rOTOBMEHbI
Takum o6pa3oM, YTOObI Npu CBOEW
aKCMMyaTaumm npoJomknTensHoe
BpPeMSl BbINONHANM TpeboBaHusi
3akasyvka. lNpaBumnbHBIN MOHTaX
n perynspHoe obcnyxuBaHue
ABMNSAIOTCA OCHOBHbIM  YCIOBMEM
BbIMOMHEHUS Taknx TpeboBaHui.



1. UpeHTUdMkaumna koxyxa
Mo TunoBomy WMTKY (PWUCYHOK
Ne2) moxHonerko onpegenuTb
HOMep 3aka3a W  HoMmep
KOXyXa. Tunoson WMTOK
KOXyxa Haxogutcst Hambonee
4acTo Ha 3aMEeTHOM MecTe Ha
camou KpymHon vactu. Homep
KOXyxa Takke 0003HavyeH Ha
BHYTPEHHEN CTOpPOHEe CcaMoWn
MenkonW 4Yactu (C NOMOLLbIO
rpaBvpoBaHust). B kaxgom
3akase 3anacHblx  AeTanen
HeobxoaMMo yKasaTb [aHHble

TUMNOBOIO LwmnTKa Bawwero
KOXyXa.

2.Mepbl no 6e30NacHOCTU U
npenoTBpalleHUIo
HecyacTHOro criy4as
Kak  npaBumo,  KOHCTPyKUMS

CTanNnbHB XKOXYXOB
CMpOeKTUpoBaHa B KadvecTse
«HEeHacTyrnaeMbIx» U HacTynaTb
Ha Hux BocnpeLeHo. Koxyxu
MOryT 6bITb 0603HaYEHbI LLIUTKOM
cormacHo pucyHky Ne3.1. B
cnyyae, ecnu HacTynneHue Ha
camyto DOOonblLUy YacTb KOXyxa
pa3speLueHo, Bceraa Heobxoanmo
[OaHHbIN KOXKYX OTMETUTb LIUTKOM
Ha 3aMeTHOM MecTe COrnacHo
pucyHky Ne3.2. C  yyeTom
cobntogeHns BesonacHocTn
obcnyxwuBatolero  nepcoHana
" npepoTBpaLleHns
nepeHanpskeHUst 1 BO3MOXHOro
NOBPEXAEHUS KOXYyXa, Ha KOXYX
3anpeLleHo HacTynaTtb B ipyroe
BPEMSl, YeM B HEMoABMXHOM
COCTOSIHUM 0bOpyAOBaHUS.
3.CknagupoBaHve u BBeaeHue
B 3KCnnyaTauuio
Teneckonuyeckvne KPbILLKN
crnepyeT XpaHuTb B 3aKPbITOW,
CyxoW cpefe, T.e. BHe BNUAHUSA
norogbl — OOXAs,  CHera,
NPsSIMbIX ~ COJHEYHbIX  Nyyen
n Temnepatypbl Huxe 5 °C.
Ecnn  ynakoBka  HapylleHa,
Hanpuwep, npu chave-
npuemke, TenecKonm4eckyto
KpbILLKY crnefyeT obecneynTb
Ona  panbHerwero  XpaHeHusi
agjekBaTHOW  ynakoBkon. Ha
nocTaBnsieMbIx KpbiLLKax
HaHeceH  cnon macna,
npeaHa3HavyeHHbIi He  TOSbKO
Ons 3aWmMTbl  OT  KOppO3un
npu nepeBo3ke " npu
cKnagupoBaHuM, HO W Ans
CMas3kn  MOABWXKHBLIX YacTew.

Mpy  ANUTENBHOM  XpaHeHun
MOXET MPOU3ONTU BbIChIXaHWE
mMacrna u HeobxoaMMO He MNo3xe
yem yepes 6 mecsaueB OT AaTbl
N3roToBrNEeHUA, TOYHEE Kaxable

nocneayoLime 6 Mecsues,
NaHHbIN cnon 0obHOBNATb.
[aHHbIN cnow macrna

HeobxoaMMo OGHOBNSATL Bcerga
nepen BBEAEHVWEM KpbILKA B
3KcnnyaTaumio.

4. MoHTax

4.1 NMoproTtoBkKa
[ns  yKkpenneHust cTanbHbIX
KOXYXOB BHEKOTOPbIX
cnyyasx TpebytoTcs
KOHCONMM  ANst  YANUHEHWs
nNHUK. BecnpobnemHoe
(YHKLMOHMPOBaHNE  KOHCOMM
3aBUCUT oT YKpenneHus
cornacHo PUCYHKY Ne4.
OyeHb  BaxHOW  sBNsETCS
npoBepKka nraBHOro nepexoaa
Ha MecTe MNOACOEAMHEHUS
KOHCOMW U NUHUA Ha BEPXHUX
M BOKOBbIX HanpaBnsLLMX
NOBEPXHOCTSAX.

4.2 YcTtaHOBKa
HanpaensoWMM  NyTsSM  Ans
3TOro npegHasHayeHHbIM. B
cnyyae ucronb3oBaHus 6onee
TSOKENbIX CTanbHbIX KOXYXOB

OokoBble HanpasnsLwmne
rnuccepsbl (ponukm) He
OOIMKHBI 3aTparueaTb
NMOBEPXHOCTb HanpaensAoLwero
nyTm  un3-3a  BO3MOXHOCTU
nx noepexaenHus. [loatomy
HecyLwnm Tpoc MOXeT

OblTb MNOABELEeH mNUWb Ha
noABeCHbIX YCTpOMCTBax ANs
3TOr0 NpefHa3Ha4YeHHbIX (CM.
pucyHok Ne5). MNpu ycTtaHoBke
KOXyXa C MOMOLLbIO CTanbHbIX
TpocoB Heobxoanmo nx
HacTpouTb Takum ob6pasom,
YTOObI KOXYX Mpurer BCeMM
rniccepamun  (pormkamu)  Ha
NUHUK CTaHKa OfHOBPEMEHHO
N BOOMb  OCU  [BMXEHUS
Koxyxa. CTanbHble KOXyXu K
CTaHkam yCTaHaBnMBaloTCA
B CpaXXeHHOM (cxaTtom)
cocTosiHun.E cnm He
YCTaHOBMNEHO  MHave,  Kak
nepsas yCTaHaBnmneaeTcs
camasi Menkas 4acTb, a 3aTem
camas KpynHas 4acTb.

Mpyv npoBeAeHMM  MOHTaxa

Heobxoaumo obpatutb

BHMMaHMe Ha crneaytollee:

* [nockocTtu dnaHues

KOXyXa [OIKHbl  HaxoauTcsi
napannenbHo draHuamM cTaHka.
* Mnockoctn dnaHueB
KOXyXa [OOMXHbl  HaxoauTcst

napannesnbHo naHuam cTaHka.
MpucoeAUHUTENbHbLIE
oTBepcTUs npaBuIbHO
YCTaHOBIEHHOIO KoXyxa
OOMKHbI  OblTb NogorHaHbl. B
NPOTUBHOM Cly4ae HeobxoanmMo
npucoeaunHUTENbHbIE
oTBepcTUs ohopMUTb
Takum obpasom, u4TOObl He
npousownoowmnboyHoe
ycTaHoBneHve  koxyxa. O
OaHHbIX npeobpasoBaHusix
HeobxoanMo NMUCbMEHHO
Coo0LWMTb npov3soauTento
KOXYXOB.

paBuIibHOE (hYHKLMOHUPOBaHWE
YCTaHOBINEHHOIO KOXYyXa MOXHO

npoBepuTb HECKOIbKUMU
I'Ip06HbIMI/I nogbemamun  npu
MUHUManbHON CKopoCTH

nepemellenms (10M/MuH  Kak
MakcMmyMm) 1 npu cobnogeHnm
MOBbILLIEHHOTO BHUMaHWSI.

5. eMOHTaX U MOHTaXx
PykoBoacTteo aBnseTcs
nvwb NHMOPMaTUBHBIM.
Koxyx, y KOTOpOro He uCTek
rapaHTUNHbIN CpOK, He
pomkeH  6bITb  pasobpaH
6e3 nucbMeHHOro cornacus
npoussoauTens. B npotusHom
crnyyae rnpekpaiaeTcs npaso
Ha CryyYyalHyl peknamauuio.
Koxyx MOXHO AeMOHTMpoBaTb
cornacHo pucyHky Ne6.

Koxyxun cTaHOapTHOMN
KOHCTPYKUuM (T.e. 6e3 3eToBOro
npocuns, pa3nBoOeHHOro
MexaHu3ma)

a) Pasbeautum yKpenneHve

camou KpynHom 4YacTu.

0)Yactn Kkoxyxa cpasvMm Apyr K
Apyry.

B) PasgBvHEM BepxHWOKW  4acTb
[0 camoro kpas (apyrve yactu
Kpenko npuaepxusaem).

r) Crerka HajaBum Ha
cTvpatoLLyto nnaHky "
OMPOKUHEM BbITSIHYTYHO
Yactb BBepx. OAHOBPEMEHHO
ucnonb3yem OCHOBaHue

CTMpatoLLen NaHKk1 B kKayecTse
TOYKM BpaLLeHusl.

) demMoHTax ocTanbHbIX YacTew
npoBefeM COrnacHO MyHKTaMm B)
nr).



e)B cnyyae  BO3HUKHOBEHUSI
npobrnem npuv BbICOBbIBAHUM
OTAEmMbHbIX  YacTel  MOXHO
cnerka pa3xatb  GokoBble
CTEHKM KOXYyXa, 4YTOObI
ocBoboauTb BbICTYNaLLYyO
CO CTOPOHbI 3aJHHOK CTEHKY.
Mpw aTom gencreyem ¢ ocobon
OCTOPOXHOCThIO, YTOObI
npefoTBpaTUTb  MOBPEXAEHNE
KOXyXa.

Koxyx c 3eTtoBbiM npocunem

(pucyHok Ne7)

MyHKT a), 6) Kak y cTaHOapTHbIX

KOXYXOB.

B) CHumem 6onTbl M4 1 gaHHyo

4YacTb OTOABWHEM WU BBEPX UMK

Brnepea. r) [leMoHTax ocTanbHbIX

yacten nposegemM cornacHo
NyHKTY B).
Koxyx c pa3aBOEHHbIM

MexaHu3moMm (pucyHok Ne8)

a) PasbeamHum yKpennexve
camoMu KpynHoW ncamow Menkomn
4acTu M YacTu KOXyxa cpasum
Apyr K apyry.

6)YacTn koxyxa cpasum Apyr K
apyry.

B) [poBegem OeMOHTax
pa3gBOEHHOrO MeXaHu3ma.

r) Koxyx yCTaHOBUM B
pacnonoxeHue. [anee
PYKOBOACTBYEMCS MyHKTaMu B),
n,

O)KaK y CTaHOApTHbIX KOXYXOB.
BblilweykasaHHbIN npouecc
OEeMOHTaXa MOXHO MPUMEHUTL
Onst pasgBOEHHOTO MexaHusma
C  TMNOABWXHBLIMW  BTYIKaMWU.
[ns npoBegeHuss OemMoHTaxa
pa3fgBOEHHOro MexaHu3ma
C  MNOAWWMHUKAMM  KavyeHusi
Heobxoanmo ncnonb3oBaTb
creumarnbHble NpucnocobnexHns
(nogwuvnHUKM ~ Ha  Bamnukax
3anpeccoBaHbl). B cnyvae
BO3HMKHOBEHUSI Mpobrnem npu
OnpoKMAabIBAHWM OTAENbHbIX
YyacTel MOXHO Crierka packpbiTb
OOKOBbIE CTEHbI KOXYyXa TakuMm
obpasom, 4Tobbl ocBOGOAUNACH
B CTOPOHY MpeBblla- iowas
3agHAs  cTeHa. [encrtBoBaTb
Heobxoanmo Kak MOXHO
OCTOPOXHO, YTODObI HE HaHecTu
HeobpaTumylo  gedpopmaumio
KOXyXxa.

HESTEGO a.s.

MoHTax Koxyxa

Mpwn nposeaeHun MOHTaxa

CTanbHbIX KOXXYXOB (CTaHAAPTHBbIN,

3eTOBbIV NPOdUIb, Pa3gBOEHHbIN

MEXaHU3M) NpUMeHsIEM 06paTHbIN

npotecc.

6. TexHn4eckoe obcnyxuBaHue
MpaBunbHbI  yxof SBRseTCs
HeobxoaVMbIM ycrnosuem
ans Ka4yeCcTBEHHOro
" [0NroBpEMEHHOro
PYHKLIMOHUPOBAHNA  KOXYXOB
a Takke AnA  MpU3HaHuA
060CHOBaHHbIX npeTeHsuin
BO3MOXHOW peknamaumm
KOXYXOB.

6.1 BusyanbHbI KOHTPONb
Ons npeaoTBpaLLeHns
NOBPEXAEHUST  KOXYXM Hado
perynsipHo (Mo mepe WX
3arpsisHeHus) BU3yarnbHO
NpoBepATb U OYNLLATD.

Ynenute BHUMaHue

cneayowmm NyHKTam:

MoBepXHOCTMU KOXYXOB:

B uensx npoaneHus  cpoka

cnyx6bl 1 ucnpaBHoW paboTbl

Teneckonnyeckoro KoXyxa,

pekoMeHOyeM  perynsipHo  Ha

OYMLLEHHbIV " pacTAHYTbIN

KOXYX pacnbinATb 3aMyrnbcuio. B

KavecTBe aMynbCUKN peKoMeHayeM

ncnonb3oBaTb KOHCEpBaLMOHHOE

macno  KONKOR 222, B
0COBEeHHOCTH pekomeHayem
HaHOCUTb  KOHCEepBauulo  npu

cyxon obpaboTke, Korga CTpyxka
1 getanb He oxnaxpgatorca COX.
BO3MOXHbII  AEMOHTaX Koxyxa
CO CTaHKa sIBNsieTcs NoAxXoasLuen
BO3MOXHOCTbIO Ansi PEBM3UN ero
BHYTPEHHUX [eTanen, O4YUCTKU
KOXyXa W HaHEeCeHUs 3MyIbCuu

Ha BHYTPEHHME MOBEPXHOCTM
KoXyxa.

Koxyxw, 3arpsAisHeHHble
CTPYXKOM:

B cnyuyae cunbHoro sarpsis3HeHus
KOXyXa CTPYXKOW ee Hago
perynsipHo yaansitb, 4T0Obl He
BO3HMKaNoO WX  HakomneHue,

TpamboBaHWe 1 TeM He MPOHUKAaIo
B CaM KOXyX. BHumaHune! Oumnctka
He  [OfKHa  MPOBOAMTCA  C
MOMOLLbIO CXaToro BO3AyXxa — B
TaKOM Crly4ae MOXeT CryyuTcs,
YTO MErKMEe YacTUYKM MPOHUKHYT

Na Nouzce 470/7, CZ, 682 01 VysSkov, tel. +420 517 321 067
e-mail: servis@hestego.cz, www.hestego.cz

MeXay OoTAerlbHble HacTU KOXyXa

M MOrytT crnocobcteoBaTb €ro
NOBPEXAEHUIO.

CKpebku " ncTupaiowme
npodounu:

Ckpebku 7 ncTuparoLue
npodounu OOIMKHbI ObITb
noABEPHYTbI yactomy "

perynsipHomy KoHTponto. Ckpebkum
U McTuparoLme Npounm AomKHbI
3aMEHATbCA He MOo3fHee. TOro
cpoka, korga 6onblue He cTupatT
Lienyto MoBEPXHOCTb CMIOLUHbIM
obpa3oM © Ha MOBEPXHOCTU
OCTalTC CMa3oyHble BeLlecTBa
UMW CTPY3KKA.

muccepbl:

muccepbl HEOOX0OUMO 3aMEHUTb
Torga, Korga WX nepeaBukHas
(ckonb3asiwas) NMOBEPXHOCTb
cTaHet N3HOLLEHHOWN
nnm nedopMnpoBaHHON
OpHoOBpEMEHHO HeobxoamMmo
NpOBEPUTbL HanpaenswoLmne nyTu.
YnnortHeHue:

MecTa, KkoTopble 06paboTaHbl
YMAOTHUTENbHBIM  MaTepuarnom,
LOMKHbI noasepraTbCs
perynspHomy KOHTPOIO. B
Vyrobce a dodavatel: /Producer
and supplier: / Hersteller und
Lieferant:/ Tosaponpoussogutenb
n noctaswwmk: HESTEGO a.
s., Na Nouzce 470/7, 682 01
Vyskov, Czech Republic Telefon:

+420 517 321 011, Telefax:
+420 517 321 010, Email:
hestego@hestego.cz cnydae,

ecnu npou3onget noBpexaeHue
YNAOTHUTENBHOIO MaTepuana,
Hanp. B pesynbrate Bo3gencTeus
arpecCcuBHbIX oxrnaxagarLumx
cpeacTs, Heobxoaumo npoBecTn
nepeynnoTHeHNe C  MOMOLLbH
HaZnexalero matepvana
6.2 3ameHa M3HOLUEHHbIX
aeTtanen

Cnepytowme getanvu OOMKHbI

ObITb MEPUOAMYHO 3aMEHEHbI

(no mepe cBoero n3Hoca) :

* CKpebku,

* rmuccepsl,

* NOALUMMHUKK (CTarnbHble,

nonua-mMuaHsle),
* HanNpaBnsoLWMe NraHKu,
* pa3gBOEHHbIE MEXaHW3MbI.

HESTEGO

PROTECTION SYSTEMS



Konstrukéni prvky teleskopického krytu / Structural elements of the telescopic cover
| Konstruktionselemente von der Teleskopstahlabdeckung / 9nemMeHTbI KOHCTPYKLMW T€NEeCKONUYecKoro

KOXyXxa:

D01 DBWN -

7

] HESTEGO

o | —{
ce

Priklad typového stitku / Example of a type plate /
Typenschildbeispiel / O6pa3eL, TUNoBoro WuTKa

Upevnéni konzol / Fixing of consoles
| Konsolenbefestigung / Kpennenune koHconei:

1)
2)
3)

LozZe stroje / Machine bed / Maschienenbett
/ CTaHuHa

Prodluzovaci konzole / Extension of console
/ Konsole / KoHconb

Prechod mezi konzoli a loZzetem musi

byt plynuly / Line of continuous transition
joint / Reibungslos Ubergang / lMnaBHbIi
nepexog,

AL

Rozlozeni krytu / Dismantling of the telescopic
cover /| Abdeckung zerlegen/ Pa36opka KpbILKu:

1)

2)

3)

Nejvétsi dil vytahnout az na doraz /

Extrude the upper part to its backstop (hold
firmly the other parts) / Den oberen Teil an den
Anschlag ausfahren lassen

/ PasgBrHeM BEPXHIO0 YacTb 4O CamMoro

Kpasi (Apyrve 4actu Kpenko

npuaepxuwBaem)

QOdtahnout (napruzit) spodni dil ve sméru

Sipky / Press the wiping blade slightly and tip

out the extruded part upwards. Use the

wiping blade bottom part as a point of rotation

/ An die Abstreifleiste leicht dricken und danach
den ausgefahrenen Abdeckungsteil nach oben
kippen / OTTHYTb (HaTAHYTb) HWXHIOK AeTanb B
HanpasneHun CTpenku

Zvednout zadni ¢ast nejvétsiho dilu

a oddélit od spodniho dilu / Use the wiping
blade bottom part as apoint of rotation /

Den Abstreifleistenuntersatz dabei als ein Dreh
punkt benutzen / MoaHsATL 3agHIO0 YacTb camon
GonbLUOV AeTanu u oTAeNUTb OT HDKHEN aeTanu

) Podpérny prvek /Supporting element / Stiitzelement / OnopHbin anemeHT
) Boéni vodici prvek / Guiding element / Flihrungselement / Begywuin anemeHt
) Stitek HESTEGO / Label / Schild / Tabnuuka
) Upevriovaci otvory ke stroji / Holes for fixing / Befestigungsloche /
OTBepcTMsiAnsKpeneHne
) Zadni sténa nejvétsiho dilu / Rear wall / Riickwand / 3agHss cteHka
) Listkovy pochizny plech / Riffled plate / Tranenblech
| PuconéHasinucroBasictanb
) Zavésné oko (odnimatelné) / Profile of wiper / Aufhangevorrichtung
/ HaBecHoeobopynoBaHue
- 8) Stiraci profil / Brass profile / Abstreiferprofil / npocounsctuparena
9) Predni sténa/ Front wall / VorderesabschluRblech / MepepHss cteHka
10) Podpérny profil / Supporting profile / Stiitzprofil / OnopHebi npocune
11) Vodici draha (loZe, kolejnice, ...) / Guide way / Fihrungsbahn
/ HanpaenswLwme

Stitek ,,pochuizny*

| Label: Walkable first part only
| Schild: begehbares

estes Teil / Tabnuuka:
MpoxogHasiTonbKkonepBas
yacTb

Stitek ,,nepochizny*

/ Label “not to be walked
on”

I/ Schild ,,Nicht begehbare*
/ LLinTok HeHacTynaeMbIn»

max 45° max 45°

Manipulace s krytem a nasazeni krytu na stroj / Cover han-

dling and installation on the machine / Manipulation mit der

Abdeckung / MaHMNynsiLMM ¢ KOXKYXOM M YyCTaHOBKa KOXyXaHa

MalUnHy:

1) Zavésné lano (fetéz, ...) / Suspension rope / Tragseil
/ nogBecHonkaHat

2) Loze stroje / Machine bed / Maschienenbett / CtannHa

3) Béhem montaze (nasazeni) krytu nesmi pfijit bo¢ni kluzaky
do kontaktu s vodici drahou / During cover installation make
sure the side gliding parts have no contact with the guiding
way / Wahrend der Montage mit der Abdeckung dirfen
die seitliche Fuhrungselemente nicht mit der Fihrungsbahn
in Kontakt kommen / Bo Bpemsi MOHTaxa koxyxa 6okoBble
HanpasnsioLlme He JOMKHbI KacaTbCs HanpaBsoLLNX

4) Zavésné oko (odnimatelné) / Lifting lug / Aufhangevorrichtung

/ HaBecHoeobopynoBaHue
8

Kryt s nizkovym mecha-
nismem

| Cover with scissor me-
chanism

| Abdeckung mit einem
Scherenmechanismus

| Koxyx ¢ pa3gBOeHHbIM
MeXxaHU3MOM

Kryt se Z-profilem

| Cover dismantling Cover with
zee profile

| Abdeckung mit einem Z-Profil
| Koxyx ¢ 3eToBbIM npodunem



